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A través de la tecnología del coprocesamiento, se
promueve la destrucción completa de los
residuos, sin generación de pasivos ambientales,
con la incorporación total al cemento.

La calidad de la producción del cemento es
garantizada por la eficiencia del horno,
estándares de gestión y monitorización continua.

CONSUMO DEL CDR

OPERACIÓN COMBINADA



Fuente: Cembureau
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Convirtiendo residuos en COMBUSTIBLE:

- Logística;

- Recepción;

- Separación;

- Trituración;

- Clasificación;

- Trat. mecánico biológico;

- Control de calidad.



Adecuación de la planta de cemento:

- Permiso ambiental;

- Recepción y almacenamiento;

- Transportadores y dosificadores;

- Equipos de monitorización;

- Laboratorio para control de calidad;

- Personal especializado y automatización.



Retos operativos:

- Mayor consumo térmico (humedad);

- Ajuste de materia prima (cenizas);

- Desgaste equipos (composición);

- Obstrucciones en proceso (cloro/azufre);

- Monitorización de emisiones (continuas y
periódicas).



Oportunidades y ventajas:

- Promoción y desarrollo del reciclaje;

- Generación de empleo/renta/impuestos;

- Plantas de cemento como parte de la 
solución para residuos;

- Aprovechamiento de grandes volúmenes;

- Diversificación de las fuentes de energía;

- Disminución de las emisiones CO2;



Premisas del CDR:

- Calidad (especificaciones);

- Cantidad (volúmenes);

- Cual es el precio (viabilidad).



Puntos decisivos:

- Mercado local (<150km);

- Logística inteligente;

- Cantidad de residuos (~15% RSU);

- Ingresos adicionales (reciclaje);

- Inversión de mediano/largo plazo;

- Incentivo del poder público;

- Diversidad de la demanda.



Demanda:

- Factor decisivo es la cantidad de cloro;

- Sólo 1% del cloro es absorbido en el ck;

- Asociación con el azufre y formación de 
costras (obstrucciones);

- Necesidad de bypass cloro (CAPEX).



COPROCESAMIENTO

Combustibles 
Fósiles

Recursos 
Minerales

Disposición 
Rellenos

Impactos 
Ambientales
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